SCHEMA SAFOR MR 160

SCHEMA ELECTRIQUE SAFOR MR 160 (version bi-tension 220/380 V - 240/415 V)
WIRING DIAGRAM SAFOR MR 160 (bi-voltage version 220/380 V - 240/415 V)
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Tensions secondaires 2 vide
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Secondary voltages no load
P1-P2  Réglage vitesse mini-maxi
| Volts Min-Max speed setting
6.5 P3 Réglage en facade vitesse fil
X Wire speed setting on facade
7.8 P4 Ajustage temps soudage point
< 94 Spot welding time adjustment
1 P5 Réglage en fagade tenps soudage point
Spot welding time setting on facade
2,8 P6-P7  Réglage en fagade soudage intermitant
6 24,8 Intermittent welding setting on facade
'—‘—2—"_ ] Réglage PR 3
7127 PR setting




